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“£valuati on de | 0®t at (

Examen non destructif :

A inspections vidéo a distance

A examen aux ultrasons

A sondes a courants de Foucault

A plus de 2 millions de points de
données

A quatre phases

Une des plus vastes inspections
END jamais menée dans _
| 6i ndustri e nucl ®al
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R®s ul tats END sur | 0O®pe
| paroi

Epaisse

120 180

Données intégrées des phases 1 et 2
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Réparation du caisson du réacteur

TE- NRU
eConstruction doéu
réacteur
e Conception de 160

Fabrication de |
Qualification des processus
Formation sur la maquette
Qualification des soudeurs
Exécution des réparations
Certification des réparations

LO®qui val ent de plus de 300 empl oy®
participé aux activités de remise en service
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-~ vement do®chanti | | ol
caisson

Echantillons de la paroi du caisson :
 nature de la corrosion
« analyse du matériau du caisson

« (ualification et tests de la soudure
finale

Apr s 35 ans doi
matériau du caisson est devenu
uni que; i | noexi
monde un matériau de référence
gui aurait pu nous guider

A AECL EACL Eis

UNRESTRICTED / ILLIMITE



Prelevements de raclage et coupon

2009/10/27
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- Outil de nettoyage du caisson

Nettoyage de la paroi du caisson :
 etape critiqgue du processus de soudage

« enlevement de la couche de gibbsite
dans le caisson

« outil concu et construit par AECL
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soudage & distance

Plus de 40 outils particuliers ont éte
imaginés, congus, fabriqués, commandes
et utilisés pour la réparation du caisson du
réacteur

UNRESTRICTED / ILLIMITE

A AECL FACL



Outils de soudage a distance dans la
maquette
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Endroits des soudures de test et des sites
de reparation
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Mesures pour assurer le succes
des reparations

A chaque site de réparation :

A développements concernant la
soudure

A qualifications du soudeur et tests de
fiabilité

At ests doint®gratic

A travaux de réparation

A END et certification de la réparation

Premi re soudure 7 | i nt ®r i eur du cai s
A terminée le 3 décembre 2009
At °te de soudure - | 6i nt ®r i eur du r ®a

A zone de la paroi de pleine épaisseur
A analysée par une END et un échantillon prélevé par raclage
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~ Stratégie de renforcement

Des cordons de soudure sont appliqués
directement sur la paroi du caisson pour
épaissir celle-ci

Les cordons sont appliqués
verticalement ou
horizontalement
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Réparation aJR  -41 & Endroit de la fuite

Fixation de la

;' ‘«w’ | bande de
I'R f

renforcement
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| | labandede chargement finale
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Bandes de renforcement et strategie de
renforcement

En premier :

Une ou plusieurs plagues sont fixées avec des
punai ses et des soudures
caisson pour servir de bandes de renforcement

Ensuite :

Les plagues sont

entour ®es doun
« cadre » de soudures

de renforcement _
Finalement :

Les plaques et le cadre sont
recouverts de cordons de

soudure jusquo™ cea G PO
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